Specyfikacje Techniczne dia mosriw D-04.04.02

2.04.04.02. Podbudeowa z kruszywa tamanege stabilizowanego mechanicznie

1, Wstep

1.1 . Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymaguania dotyezaee wykonania 1 odbiora podbudewy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechaninrnie

1.2. Zakres stosowania 8T
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii rohét
wymienjonych w p.1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyezy Specyfikacja obejmuja wykonanie podbudowy z kruszywa lamanego
stabilizowanego mechanicznie o grubosel zgodnej z dokumentacja na dojazdach do mostu 1j. 20 cm.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenta podane w niniejszej Specyfikacjl sg zgodne z norma podstawowa BN-64/8933-02, normami
zwigzanymi, wytycznymi i okregleniami podanymi w ST.1>- M.00.00.00,

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowicdnim zaggszezeniu kruszywa o
wiasciwie dobranym uziarmeniu, prey wilgomodel optymalnej.

1.5. Ogélne wymagania dotyczyce robat
Wykonawea est odpowiedzialny 7a jakodé wykonania robdt 1 ich zgodnosé z Dokumentacja Projektows,
ST i peleceniami Inzyniera. Ogélue wymagania dotyczace rehdt podano w ST.1-M.00.00.00.

2. Materialy

Do wykenania podbudewy przewidziano uzycie kruszywa lemanege uzyskanego w wyniku przekruszenia
surowea skalnego i otoczakow,

2.1, Uziarnienie kruszywa.

Krzywa uzarnienia kruszywa, okresiona norma PN-91B-06714/15 powinna lezed pomiedzy krzywymi
granicznymi podanymi na wykresie.

Kezywa uziarnienia kruszywu powinna by¢ clagh | nie moze przebiegad od dolnej krzywej graniczne)
uziarnienia do gérnej kizywe] granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwickszego ziarna
kruszywa nie moze przekraczad 2/3 warstwy ukiadane| jednorazowo

Frakeje kruszywa przechodeace przez sito 0,07 mm nie powinny stanowié wigeej niz 65% frakeji
przechodzacych przez sito 0,50 mm,

Wymagane cecly fizyezne kruszywa

Lp. Wlasciwodei badane wedlug Wymagia
1| Zawartosé ziarn nieforemnych, wg PN-78/B-00714/16, 30
% nie wigce] mz
2 | Stopien przekruszenia ziam, % o5

3 |Scieralnodé ziam wigkszych od 2 mm, w bebnie Los
Angeles wg PN-78/B-06714/42, ubytek masy, %, nie
wigkszy niz 30
4 | Mrozoodpornosé ziarmn wiekszych od 2 mm, wg PN-78/B- 10
06714/19 po 25 cyklach zamrazania 1 odmrazania, ubytek
musy, %, nie wiekszy niz

3 | Plastyczosé, wgPN-88/B-04481, frukeja przechodzaca przez
sito 0,42 mm

a) granica plynnosci, % nie wigecej niz 25
b) wskaznik plastycznodel, nie wiece) niz 4
6 | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, kruszywa 5-cio
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krotnie zageszezonego metodg nonmalng 30-75

7 | Zawartosé zanicczyszerzefl obeych wg PN-78/B-06714/12,
%, ni2 wiecej 1% ‘ 0,2

8 |Zawartosé zanigezyszezeh organicznych, wg PN-78/B-|Barwa ciecrzy nad kruszywem
06714726 jak clecz wzorcowa

Frakeje kruszywa lamanego pezostajace na sicie w oczkach kwadratowych 4 mum powinny miec nie mniej
niz 75 % wagowo ziarn pokruszonych, posiadajacych wiece] niz jednq przetamang powierzchnie.

2.2. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czysia, najlepie] wodociggowa

2.3. Kontrola jakodci materialéow w okresie dostaw

Kontrola jakosci materiatéw polega na przeprowadzeniu badan cech fizycznych matenigdéw i jakosci
wody na reprezentatywnych prdbkach 1 pordwnaniu wynikdw z wymaganiami okredlonymi w p. 2.1.- 2.3,
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami.

3. Sprzet

Po wykonania robdt nalezy stosowad:

a) Mieszarki stacjoname do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazene w urzadzenia dozujace wocde,
b) Rowniarki lub ukdadarki kruszywa do rezkiadania materiaty,

¢} Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zapeszezania, W micgjscach mrudnodostepnych
powinny by¢ stosowane zageszezarki ptytowe, ubtjaki mechaniczne lub mate walce wibracyne.

Sprzet winien gwarantowad uzyskanie odpowiednic] jakosci rabét.

Dobér sprzetu budewlanego pod wzgledem typdw | ilodct powinien by¢ zgodny z opracowanym przez
Wykonaweg PZJ, zaakceptowanym przez Inzyniera,

4, Transport
Materialy mogg byé przewozone dowolnymi drodkami transportu gwarantujacymi zabezpieczenie
kruszywa przed wysychaniem i segregacia

5, Wykonanie robhdét

5.1, Podloke

Podioze podbudowy pozostaje bez zmian,

5.1.1 Kentrola jakosct wykonania podloza

Konlrola jakodci wykonania podtoza polega na sprawdzeniv zgodnosek:
a) spadkow poprzecznych. pochylen podiuznych oraz réwnoscl podloza
b) zagegszezenia podioza,

5.2. Przygatowanie kruszywa tamanego - polega na nadaniu dobrze wymieszanemu kruszywu
wilgotnosci optymalnej. Kruszywo nalezy zwilzyé w czasie wytwarzania go w kruszarce lub poderas
mieszania, . Mieszanke kruszywa nalezy wytwarzad w mieszarkach stacjonarnveh.

3.3. Transport i rezscielanie kruszywa - nalezycie wymieszane 1 zwilzone kruszywo dostarczad na
budowe w warunkach zabezpieczajacych je przed wysychaniem i segregacja. Kruszywo rozicietad po
sprawdzeniu prawidtowoscl wykonania podloza wg zasad p.53.1.1.

5.4. Profilowanie - przed zaggszezeniem rozéeielane kruszywo profilowaé do spadkéw poprzecznyceh i
pochylen podiuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy
wyrdwnac lokalne zaglgbienia za ponwey cigikicgoe szablonu skrzynkowego lub spycharkt.

5.5, Zageszczenie

Podbudowe nalezy zageszezad walcami ogumionymi, wibracyinymi i gladkimi, W ostatnie] fazie
zogeszezania nalezy sprawdzié profil szablonem. Zageszezenie podbudowy nalery wykonywad
warstwami o grubosci  odpowiadajace] $rodkom  zageszezajacym  przy  zachowaniv wilgotnosci
optymalnej,

Wybor sprzetu zageszezajacego zalery od rodzaju zageszezanego kruszywa:












